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Technische Moorprobleme. 
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(Vortrag, gehalten auf der Hauptversammlung des Vereins deutscher Chemiker 

Wer sich heute rnit irgend einer Frage des wirtschaftlichen 
Lebens Deutschlands beschaftrigt, kann dieses nicht tun, ohne auf 
die furchtbaren Wirkungen zu st,oBen, die der Vertrag von Versailles 
und in dessen Folge das Diktat von Spaa heraufbeschworen haben. 
Wenn es fiir den Vertrag von Versailles kennzeichnend ist, daB er 
an alle Adern, ja an jedes einzelne feinste Aderchen des Blutumlaufs 
unseres Wirtschaftslebens den AderlaD ansetzt, so Rind die Bestim- 
niungen von Spaa deshalb besonders gefahrbringend, weil sie die 
Hauptschlagader des Wirtschaftslebens, die Brennstoffversorgung, 
aufs empfindlichste anschneiden. Die geforderten Kohlenabgaben 
an den Feindbund sind so weitgehend, daB, wie ich im einzelnen 
vor dieser Versammlung nicht auszufuhren habe, unserer Wirtschaft 
die hauptsiichlichste Grundlage entzogen wird, und daB infolgedessen 
das Leben der Nation, ihre Arbeit und ihr Brot in R a g e  gestellt ist. 
Es kommt hinzu, daD der lange Krieg, das Ausbleiben jeder Zufuhr, 
die auch jetzt infolge des schlechten Wiihrungsstandes unseres Geldes 
eingeschrankt ist, eine ungeheuere Rohstoffknappheit herbeigefuhrt 
hat. Dieser Zustand zwingt uns, wenn wir iiberhaupt an Rettung 
denken wollen, dazu, alle inlandischen Rohstoffquellen aufzu- 
schlief3en und sie so weitgehend als irgendwie moglich auszunutzen. 
Eine dieser noch wenig erschlossenen Quellen sind die M o o r e. 

Sowohl die Tradition wie die Tatsache, daB es sich um massen- 
haftes Vorkommen eines organischen Stoffes handelt, weist auf die 
Verwendung als Brennstoff hin. In der Tat besitzen die Moore 
eine Reihe von Eigenschaften, die sie als B r e n n s t o f f q u e 1 1 e 
geeignet erscheinen lassen. Der AufschluB der Moore la& sich im 
Vergleich rnit der Einrichtung einer Steinkohlen- oder Braunkohlen- 
grube sehr viel einfacher bewerkstelligen. Kein Deckgebirge hindert 
uns den Zutritt zu den1 Lager. Die Entwasserung der Moore ist 
weniger eine Wasserhebung als eine Wasserlosung. Die maschinellen 
Einrichtungen sind verhaltnismaBig einfach. Die Moore liegen meist 
fern von groBen Industriezentren, dadurch sind die Lebensbedingun- 
gen fur heranziehende Arbeiter gunstiger, und diese finden die Mog- 
lichkeit vor, uber kurz oder lang auf dem abgebauten Moore fur sich 
und ihre Nachkomnien eine Statte zu schaffen, auf der durch eigener 
Hande Arbeit dem Boden die Nahrung abgerungen werden kann. 
Gerade von dem Gesichtspunkte aus betrachtet, daB die Ent- 
wickelung dcr Brennstoffgewinnung sich rasch vollziehen soI1, 
bieten also die Moore manches gunstige Moment. Es ist not- 
wendig, darauf hinzuweisen, daB die Lage der Moore sich auf 
viel weitere Gebiete unseres Landes zermkeut zeigt,, als das 
Vorkommen von Braunkohlen und Steinkohlen. Ein breiter Gurtel 
von Mooren folgt der Nordsee- und uber Schleswig-Holstein hinweg 
der Ostseekuste, von Holland bis in das Baltenland hinein; und in 
ahnlicher Weise sind an1 FuBe der Alpen als Folge der ehemaligen 
Eiszeit reichliche Moorvorkommen verbreitet. Dadurch ist es mog- 
lich, in vielen Einzelbetrieben eine Brennstoffgewinnung zu be- 
tatigen, die die nlchste Nachbarschaft mit Torf versorgt. Und das 
erscheint, da ja der Kohlenmangel gleichzeitig eine Erschwerung 
des Verkehrs bedeutet, yon besonderer Wichtigkeit, weil so Trans- 
porte uber groBe Strecken verhindert werden und eine Entlastung 
unserer Verkehrsrnittel herbeigefuhrt werden kann. 

Die Gewinnunq des Brenntorfes vollzieht sich in verschiedener 
Weise. Vorauszugehen hat nach Moglichkeit eine E n t w a s s e - 
r u n g d e s M o  o r  e s , die einerseits die Moglichkeit schafft,, daD 
das Wasser, das im Moore auf Grund seiner Entstehung vorhanden 
ist, abflieBen kann, und andererseits die Moorma.sse selbst so weit 
festigt, daB sie Mensch und Tier, sowie maschinelle Transport- 
mittel und Maschinen tragt. In manchen Fallen wird von einer weit- 
gehenden Entwasserung abgesehen, insbesondere bei Austorfung 
von Niedermooren, die aber auf das Notwendigste beschrankt 
werden sollte, da gerade die Niedermoore mit relativ geringen 
Mitteln in ein hervorragendes Wiesen- und Weideland iibergefuhrt 
werden konnen. 

Die einfachste Art, den Rohtorf, so wie er im Moore vorliegt, 
in  B r e n  n t o  r f zu verwandeln, ist das Stechen des Torfes in 
ziegelformigen Stucken, die wir ,,Soden" nennen. Handelt es sich 
um einen Rohtorf, der weitgehend vertorft ist, so ist der so gewonnene 
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Rohtorf schon von recht betriichtlicher Gute. Vielfach aber besitzt 
der so gewonnene Torf nur sehr geringe Dichte. E r  ist entsprechend 
den verschiedenen Schichten des Moores sehr ungleichmaDig, nimmt, 
erneut dem EinfluB der Feuchtigkeit ausgesetzt, etwa beim Regnen, 
erhebliche Wassermengen auf und neigt vor allem dazu, zu zer- 
brockeln. Um diese Mlngel zu beseitigen, kann der Torf eine Ver- 
dichtung erfahren und zwar dadurch, daB die wenig zerset,zten Teile 
eine weitgehende Zerkleinerung erfahren und gleichzeitig mit dem 
durch die Vertorfung entstandenen Humus innig vermengt werden. 
Dem Humus sind kolloide Eigenschaften eigen, wie sie Quellungs- 
kolloide etwa von der Art des Leims, des Tones usw. besitzen. Beim 
Trocknen dieser Kolloide findet eine sehr groBe Schwindung statt. 
1st nun durch die Zerkleinerung des noch mehr oder weiiiger er- 
haltenen Pflanzenmaterials dessen sperrige Strnktur beseitigt, so 
kann die durch die Knet- und Mischarbeit erzielte Masse weitgehend 
schwinden und dadurch eine entsprechende Verdichtung erhalten. 
Dieser in der verschiedensten Weise herstellbare Knet,torf (Maschinen- 
formtorf, Breitorf, Backtorf, Streichtorf usf.) ist viel gleichmlDiger, 
und seine Neigung zum Krumeln geringer. Vor allem aber ist er 
dichter. Wahrend selbst bei gutem Stichtorf ungefahr 250 kg auf 
den cbm gehen, ist das Schiittraumgewicht eines cbm Knettorf 
mindestens 350 kg; bei der gleicben Torfart sind also bei Stichtorf 
nur 855 000 WE., bei Knettorf 1 225 000 WE. im cbm aufgestapelt. 
Dieses ist fur alle Teile der Verwendung, bei der Lagerung, beim 
Transport und vor allen Dingen bei der Feuerung von der groBten 
Bedeutung. Nur ein Rfangel ist noch geblieben, die UnregelmaDigkeit 
der Form, die teils in der verhLltnismaBig primitiven Herstellung, 
teils in dem ungleichmaBigen Schwinden beim Trocknen begrundet 
ist. Man hat geglaubt, diesen Fehler beseitigen und eine weitere Ver- 
dichtung herbeifuhren zu miissen dadurch, daB man den Torf zer- 
Meinert), noch weiter trocknet und nun in Pressen, wie sie in der 
Braunkohlenindustrie allgemein iiblich sind, b r i k e t t i e r t. 
Dieser Weg niuljte verlassen werden, weil das Ausgangsprodukt, 
der feldtrockene Torf, wesentlich teurer wird, als die Rohbraun- 
kohle, die in ungeheurer Machtigkeit ansteht und anf relativ ein- 
fache Weise zur Brikettpresse gebracht werden kann. Es ist aber 
doch historisch benierkenswert, daB die Presse, die heute wohl in 
Tausenden von Exemplaren d a m  dient, das unp allen bekannte 
bequeme Produkt, das Braunkohlenbrikett, herzustellen, urspriing- 
lich erfunden ist zur Brikettierung von 'I'orf und zwar Mitte der 
fiinfziger Jahre des vorigen Jahrhunderts von dem bayerisehen 
Postrat E x t e r. Die Sammlung unseres Institutes besitzt Original- 
stucke von solchen Torfbriketts, die im Jahre 1856 bei Munchen und 
im Jahre 1857 in Neustadt a. R. hergestellt sind. Diese uber 60 Jahre 
alten Beweisstucke zeigen, daD technisch die Brikettierung des Torfes 
durchaus moglich ist, aber wirtschaftlich la& sie sich vorliiufip nicht 
durchfiihrenl). Ich glaube auch, man kann auf diese Veredelung 
des Brenntorfes verzichten. Auch bei der Braunkohle macht ja der 
Brikettierungsvorgang einen so erheblichen Aufwand an Warme 
und Erhaltungskosten notwendig, daB wir in diesen Zeiten der Not 
die Anwendung dieses Verfahrens einschranken sollten. 

Die Grundlage aller praktisch durchgefiihrten Torfgewinnungs- 
methoden ist die T r o c k n u n g a u f d e m F e 1 d e. Diese ,ha t  
eine ganze Reihe von Nachteilen. Sie zwingt uns, groBe Massen zu 
bewegen. Der Wassergehalt dcs Rohtorfes, so wie wir ihn im Moore 
finden, schwankt zwiscben 85 und 95%. Man kann wohl sagen, 
da13 er im allgemeinen unterschiitzt wird, und daB er selten unter 
90% flllt. Wir mussen also, um 100 kg Torftrockensubstanz zu 
erhalten, von vornherein durchschnittlich 1 t bewegen. Ferner 
erfordert das Ausbreiten des Torfes zum Trocknen ungemein groBe 
Flachen und damit entsprechende Bewegungsarbeit, urn den ge- 
forderten Torf zum Trocknen auszuleqen. Man kann rechnen, 
daB man je ha Flache einschlieBlich des Trockenfeldes nur etwa 
200 t trockenen Brenntorf im Jahre erhalten kann. Sie erkennen 
daraus, daB dies zu sehr umfangreichen Anlagen fiir eine gewisse 
Produktion fuhrt. Zwar leisten uns Sonne und Wind die Trocken- 
arbeit auf die billigste Weise, aber unser Klima beschrankt die Zeit 
der Torfgewinnung. Spiitfroste in1 Fruhjahr und Fruhfroste im 
Herbst begrenzen die Torfgewinnung durchschnittlich auf 100 Tage, 
wenn sie auch da und dort auf 120 und 130 Tage erhoht werden kann. 
Dieser Faktor beeintrachtigt die Produktion und erschwert die Ver- 

I) Die E x t  e r  schen Anlagen sind nicht die einzigen geblieben. 
Im Laufe der Jahre sind rund ein halbes Dutzend Torfbrikett- 
fabriken entstanden. Sie sind aber immer der Konkurrenz mit den 
anderen Brennstoffen unterlegen. 
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zinsung und Aniortisation der durch die Verhaltnisse erzwungenen, 
sehr ausgedehnten Anlagen. 

Die geschilderten Umstande behaften die Torfgewinnung mit 
uberaus schwerwiegenden Mangeln, und es war das Bestreben von 
Generationen von Erfindern, diese Mangel zu beheben, dadurch 
daB d i e  g r o B e n  W a s s e r m e n g e n ,  die der Rohtorf im 
natiirlichen Zustande entha,lt, a u f k ii n s t 1 i c h e m W e g e 
v o n  d e r  T r o c k e n s u b s t a n z  g e s c h i e d e n  w e r d e n  
s o 11 e n. Der Vergleich des Heizwei tes, der in der Trockensubstanz 
des Rohtorfes steckt, rnit dcr Wiirmemenge, die aufgewandt werden 
miiBte, um die mit der Trockenmasse vergesellschaftete Wasser- 
menge zu verdampfen, zeigt, daB durch einfaches Erhitzen eine 
kiinstliche Trocknung nicht durcbfiihrbar ist. Dagegen ist. theoretisch 
betrachtet das mechanische Abpressen des Wassers sehr wohl mog- 
lich, denn die Arbeit, die aufgewandt werden mu& um Wasser aus 
dem Rohtorfe auszupressen, ist wesentlich geringer als die Arbeit, 
die der Verdampfungswarme der gleichen Wassermenge aquivalent 
ist. Aber der technischen Durchfiihrung des Abpressens steht der 
bereits vorerwahnte kolloidale Charakter des Torfes im Wepe. Das 
AbflieBen des Wassers aus dem Innern eines unter Druck stehenden 
Torfkuchens vollzieht sich so langsam und mit so beschranktem Er- 
folge, daB auch die Durchfiihrung dieses Verfahrens nicht ohne 
weiteres moglich ist. Alle friiheren Versuche, auf mechanischem 
Wege die Entwasserung des Torfes durchzufiihren, sind deshalb ge-. 
scheitert. Die neueren Erfinder haben deshalb zu dem Hilfsmittel 
gegriffen, vor der Pressung eine Veranderung des Zustandes des 
Torfes zu vollziehen. Es kommen hierfiir alle MaBnahmen in Frape, 
die eine Verringerung der Dispersitat des Torfes herbeifiihren. 
Elektrolyte z. B., die Kolloide aus ihren Losudgen ausfdlen, die eine 
Koagulation herbeifuhren, verandern auch den Torf in der Richtung, 
daB die Trennung der festen und fliissigen Phase unter Druck sich 
leichter vollzieht. Ein anderer Weg ist der, den B r u n e und H o r s t 
beschritten haben, und der nun vdn der ,, G c s e 1 1  s c h a f t f ii r 
m a s  c h i  n e 11 e tTerdingen 
durchzufiihren angestrebt wird, daB man den Rohtorf mit Trocken- 
torf mischt, dadurch filtrierende Kanale in  den Torf hineinbringt 
und so den PreBkuchen gewissermaBen in eine ungeheuer groBe 
Anzahl winziger, von Filterflachen umgebener Teile zerlegt. Dieses 
Verfahren ist auch dadurch au.qgezeichnet, daB eine ununterbrochen 
arbeitende, mit groBer Ingenieurkunst durchgebildete Presse fur die 
Durchfiihrung crdacht ist. Doch haftet diesem Verfahren der Nach- 
teil an, daD ein groDer Bruchteil des Trockentorfes immer wieder 
durch die Apparatur hindurchgeschleppt wird und dadurch die Aus- 
beute an fertigem Torf verhlltnisrniiBig gering ist. Eine sehr inter- 
essante Methode der kiinstlichen Torfentwasserung ist die vom 
G r a f e n S c h w e r i n erfundene, auf der Erscheinung der elek- 
trischen Endosmose bcruhende. Auch hier ist technisch der Erfolg 
vorhanden. Unter deiu EinfluB des elektrischen Spannungsgefalles 
trennt sich, wenigstens in den Anfangsstadien des Prozesses, das 
Wasser glatt vom Torf. Das Verfahren erfordert aber so umfang- 
reiche apparative Einrichtungen, daB bis jetzt der Beweis nicht ein- 
wandfrei erbracht werden konnte, daB das Verfahren im GroBen 
mit wirtschaftlichem Erfolg durchgefiihrt werden kann. 

Von den Verfahren, die die Zerstorung der kolloiden Natur, 
des leimigen Zustandes des Rohtorfes anstreben, ist am erfolg- 
reichsten die von E k e n b e r g eingefuhrte Erhitzung unter Druck. 
Dadurch wird der schleimige Zustand des Torfes inehr und mehr 
in einen pulvrigen umgewandelt. Ja, w a n  man bei hoheren Tem- 
peraturen, ungefahr M O O ,  arbeitet, so wird die gekennzeichnete 
Veranderung des Torfes herbeigefiihrt und dariiber hinaus eine be- 
ginnende Zersetzung des Torfes erreicht, die zu einer geringen Er- 
hohung des Heizwertes und in ihrem weiteren Fortgang zu jener 
kiinstlichen Inkohlung fuhrt, die uns B e r  g i u s  in seinem be- 
kannten Versuch der kiinstlichen Kohlenentstehung gelehrt hat. 
Der so veranderte Torf IaBt bei der Pressung das Wasser leicht ab- 
flieBen, so daB man beim Pressen ein Produkt erhalt, daB entweder 
ohne weiteres der Vergasung zuganglich ist oder leicht kiinstiich 
auf vollkommene Trockenheit zu bringen ist. Dieses Verfahren ist 
von der englischen Gesellschaft ,,Wet-Carbonisation" in Dumfries 
in einer groBen Anlage durchgebildet, wo es technisch zur Zufrieden- 
heit arbeitet und den Englandern wahrend des Krieges einen Brenn- 
stoff von besonderen Eigenschaften lieferte, dessen verhaltnismaBig 
geringe Rauchentwicklung ihn fur die Beheizung von Unterseebooten 
und Schiitzengrabenunterstanden geeignet erscheinen lieBen. Frei- 
lich, und das ist wohl der schwierigste Punkt bei diesem Verfahren, 
ist die Warmebilanz des Verfahrens noch recht ungiinstie. Der 
Wgrmeaufwand ist sehr proB, so daB einem von dem schwedischen 
Professor R o s e erstatteten Bericht zufolge 121 t englischer Stein- 
kohle aufgewandt werden muBten, um 136 t Briketts dieses veredelten 
Torfes zu erhalten. Es ist deshalb notwendig, die Wkmewirtschaft 
des Verfahrens wesentlich zu verbessern, die namentlich dadurch 
erreichbar ware, daB eine weitgehende Regeneration der im Prozesse 
selbst aufgewandten Warme erzielt wiirde. 

Auf dem Gedanken von E k e n b e r g aufbauend, hat sich darum 
eine Reihe von Erfindern daran geniacht,, den ProzeB technisch 
nnd warmewirtschaftlich besser dnrchzubilden. Ich nennc in dieser 
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Beziehung t e n B o s c h , dessen Verfahren durch eine deutsche 
Studiengesellschaft in einer ini Bau begriffenen Versuchsanlage 
gepriift werden soll, Baurat L e n t  z und andere. Ich kann die 
technischen Einzelheiten dieses Verfahrens bier nicht naher be- 
zeichnen, aber so viel wird jedem klar sein, daB die Durchfiihrung 
eines solchen Prozesses technisch sehr schwierig ist, und daB rnit 
ganz erheblichen Anlage- und Betriebskosten zu rechnen sein wird. 
Das gewonnene Produkt ist in normalen Zeiten von verhiiltnismaBig 
geringem Werte, und es wird deshalb immer schwierig sein, durch 
den Erlos aus dem veredelten Torf ein so kompliziertes Verfahren zu 
decken. Es liegt deshalb der Gedanke nahe, wertvolle N e b e n - 
p r o d u k t e beim ProzeB zu suchen, die die wirtschaftliche Bilanz 
des Verfahrens giinstiger gestalten. Diesen Weg zu beschreiten, hat  
Herr P a u 1 B r a t , Oldenburg, in Augriff genommen, der durch 
eine ahnliche Behandlung wie die bereits geschilderte, den Torf so 
verandert, daB er leichter abpreBbar wird, bei der Vergasung des 
Produktes eine groBere Ausbeute an wertvollem Schwelprodukt 
liefert und gleichzeitig im PreBwasser ein merkwiirdiges, verschie- 
denen Verwendungen zuganpliches Nebenprodukt erhalt, so daB 
auf diesem Gebiet neue Perspektiven eroffnet sind. Ich gebe aur h die 
Hoffnung nicht auf, daB wir die technisch und wirtschaftlich be- 
friedigende Form fur die Durchfiihrung dieser Verfahren finden 
werden, um das wichtigste a.ller technischen Moorprobleme zu losen : 
Die Torfgewinnung aus der Gebundenheit des kurzen Saisonbetriebs 
zu losen. 

Ganz allgemein mu5 jedoch das Folgende gesagt werden: Der- 
artigz Verfahren, die den Rohtorf unter Druck auf hohe Temperatur 
erhitzen, das veranderte Torfpreflwasser vom Festen scheiden und 
eine Regeneration der aufgewandten Warmemengen erzielen, ja, 
gar Nebenprodukte, die in geringer Konzentration im PreBwasser 
enthalten sind, gewinnen wollen, erfordern eine technische Durch- 
fiihrung fur die Apparatur, die eine sehr grol3e Anzahl einzelner 
Probleme enthalt, von denen jedes einzelne fiir sich die beste Losung 
erfordert, um zu seinem technischen und wirtschaftlichen Erfolge 
zu kommen. ErfahrungsgemLB ist es aber nur in den seltensten 
Fallen dem Erfinder gegeben, fur alle diese einzelnen Probleme die 
besten Losungen zu findm, und es wiire deshalb wiinschenswert, 
daB eine innigere Zusammenarbeit der Erfinder auf diesem Gebiete 
stattfande. Aber gerade daran manqelt es bis jetzt. Jeder einzelne 
glaubt, auf eigenen FiiBen stehend diese umfassenden, die viel- 
seitizsten Kenntnisse und viele schopferische Ideen erfordernden 
Probleme losen zu konnen. Um hier Besserung zu schaffen, ist in 
weit groBerem Umfanpe als bis jet,zt eine Zusammenarbeit der an 
diesen Problemen interessierten Erfinder herbeizufiihren. 

Vorlaufig liegt nun die Sache so, daB uns die Brennstoffnot 
zwingt, moglichst rasch moglichst vie1 Brenntorf zu erzeugen, und wir 
haben deshalb keine Zeit, auf den Erfolg dieser Arbeiten zu warten, 
sondern es bleibt die Hauptaufgabe, niit den gegebenen Methoden die 
Brenutorfgewinnung zu erhohen und ihre Nethoden zu verbessern. 
Es mu13 hinzugefiigt werden, daB auch die Methoden der Brenntorf- 
gewinnung manches zu wiinschen iibrig lassen. Vor allem erfordern 
sie in den meisten Fiillen noch einen Tiel zu groDen Aufwand an 
menschlicher Arbeit. Es ist deshalb der Technik die Aufgabe gestellt, 
auf diesem Gebiete Wanclel zu schaffen, und zwar in doppelter 
Richtung, sowohl zum Zwecke der Verbilligung des Produktes 
wie zur Steigerung der Leist,ungsfahipkeit. Ohne das wird es nicht 
moglich sein, gro5ere Unternehmungen auf Torf.. zu griinden, ins- 
besondere die wiinschenswert>e Ausgestaltung von Uberlandzentralen, 
die, wie uns die Zentrale in Wiesmoor bei Aurich zeigt, von groBer 
wirtschaftlicher Bcdeut,ung sind, zu erzielen. 

Was nun die Verfeuerung des so gewonnenen Torfes betrifft, 
so ist z u  beriicksichtigen, d a 6 m a n  heute in vielen Fiillen keine be- 
sonderen Fenerungen fiir Brenntorf herstellen kann, eondern daB 
nach Moplichkeit die vorhandenen Feueruneen verwendet werden 
miissen. In  diesem Falle ware es das Giinstigste, eine Zerkleinerung 
des Torfes herbeizufiihren, weil die grobstiickigen Soden es ungemein 
erschweren, mit der richt,igen Luftmenge zu verbrennen. Eint 
solche Zerkleinerung hat auch den Vorteil, daB man die haufig vor- 
handenen mechanischen Beschickungseinrichtungen verwenden kann. 
AIJ€ alle FaIle einpfiehlt es sich, mit  erheblicher Schichthohe und 
geringem Zuge zu verbrennen. Noch besser ist es, wenn man be- 
sondere Feuerungen mit Treppenrosten oder gar eigentliche Halb- 
pasfeuerungen anwendet. Sehr aussichtsreich erscheint auch die 
Verfeuerung vou Torfpulver zu sein, wobei man mit geringerer 
Mahlarbeit und schwacherer Vortrocknung aIs bei Steinkohlenstaub- 
feuerung auskomnit,. 

Die V e r g a s u n g d e s T o r  f e s mit Gewinnung der Neben- 
produkte, vor allem init Ammoniakgewinnung hat einen bedeutenden 
Biickschlag erlitten, weil das erste groBere Unternehmen, das fur 
dieses Verfahren gegriindet wurde, einen wirtschaftlichen MiBerfolg 
hat,te, was in erster Linie darin begriindet war, daB die Torfge- 
minnung viel zu teuer wurde. Trotzdem glaube ich, daB die Wieder- 
aufnahnie des Verfahrens bei besserer Vorbereitung der Torfbeschaf- 
fung giinstigere Erfolge bringen diirfte. 
i I Weiter hat die E n  t g a s  u 11 e d e s T o r  f e s , deren Haupt- 
produkt bis jetzt die Torfkohle ist,, recht pol3e Bedeutung. Die 
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hauptsachlichstr Torfart unserer groRen wcxstdcutschen Moore, Gottingen und P r i n g s h e i m ist gezeigt worden, daB gewisse 

enthalt. Sein Schwefel- und Phosphorgehalt 1st ungemein gering, 
und dadurch 1st er in vieler Beziehung der Holzkohle gleichwertig, 
wenn nicht uberlcacn. Die Gewinnung der Kebenorodukte ist noch 
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weriig entwickelt, Yobwohl die wissenscvhaftliche Ui;tersuchung schon 
jetzt zeigt, dalj wortvoller Teer, Bmmoniak, Essigsaure und auch 
etwas Holzgeist in den Entgasungsproduktcn enthalten sind. Eine 
noch griindlichrrc Untersuchung der Nebenprodukte und das Studium 
der Ent,gasungsbcdingungen konnte uns einen Weg zeigen, der die 
Torfverkohlung noch wirtschaftlicher gestaltcn l i ck .  Fur die Ge- 
winnung der Nebenprodukte miiBten auch noch eigene Methoden 
ausqebildet wcrdcn, bei denen besonders das reichliche Vorkomnien 
von Schwel wnsscr, das die wasserloslichen l'rothkte stark verdiinnt, 
mehr Beriicksichtigung finden mufite, wie tlas heute der Fall ist. 
TJm aber solchc Arbeitsweisen einfiihren zu kiinnvn, ist es notwendig, 
daR diese Industrie einen groBeren Umfang annirnmt, so da13 auch fiir 
die besondere Verarbeitung der Produkte ausrrichend Material zur 
Verfiigung stcht2). E'erner ist, wie fiir allc Zweige der Torfver- 
wertung wichtig, auch den Gestehungspreis des Rohtorfes weit- 
gehend zu verbilligen, weil bei keinem anderrri Gebiete der Preis 
des Rohtorfes so stark ins Gemicht fallt wie hier, wo fur die Er- 
zeugung von 1 t Torfkohle 3 t Torf notwendig sind. 

Damit habcn wir schon hiniibergegriffen auf cin Gebiet, das 
iiber den eigentlichcn Brennstoff hiuaus die Bloorc zur Rohstoff- 
quelle der verschiedensten Arten macht. Es war(: natiirlich in hohem 
MaBe wichtig, dir grol3en Massen, die ini Moore lagern, als solche den 
verschiedensten Vcrwendungen zuzufiihren, dazii ist aber notig, 
daI3 wir eine griindliche Kenntnis der c h e ni i s c 11 e n Z u s a m - 
m e n s e t z u n g d c r T o r f a r t e n besitzen. Rnsiitze sind dazu 
vorhanden. Man hat sich in den letzten Jahrrn besonders mit  den 
Humussauren beschaftigt, wodurch vie1 Interessantes zutage ge- 
fordert wurde, weun auch die Untersuchungen vorwirgend physiko- 
chemieche Intercsscn beriicksichtigten. Es handel te  sich um die 
Streit,fraqe, ob die 11 u m u s s a u r e n eigentliche Sauren sind, 
oder ob ihre Saurewirkung durch BdsorptionserschEinunRen hemor- 
gerufen sincl. Durch T a c k e und seine Nitarbeitcr ist der eigent- 
liche Saurecha.rakt,er erwie.sen und durch E h r e n b e r g und 
B a h r gezeigt, da5 beide Erscheinungen, die Adsorption und die 
Saurewirkung, ncbcneinander hergehen, so da13 auch der ursprunglich 
ron B a 11 m a n  n nnd G u 11 y vertretenen Ansicht, die einzig Ad- 
sorption annahni, Grrrcht2igkeit zutFi1 wurde. Ncucrdings hat  nun 
auch 0 d Bn umfangrciche Untersuchungen veroffcntlicht, die ganz auf 
physikalisch-chemisch em Gebiete liepen. Die Erkcnntrris des chemi- 
schen Aufbaues ist nicht soweit gefordert, und doch ware dieses 
von hoher Bedeutung, schon a k i n  desbalb, wed solchc Aufklarungen 
auch geeignet sind, in unsere Kenntnisse vom Wcrdcn der Kohlen 
und von ihrer chcmischen Xatur Licht zu brinpen. Es ist zwar zu 
erwarten, daD wir eine groDe R.eihe chemischer Individuen in den1 
Koinples, den wir Humus nennen, auffinclen wcrden, aber ebenso 
sicher wird sein, da5 darin Korper zutage gefordcrt werden, die der 
verschiedensten Verweudung fahig sein konnen. Schon jetzt liegen 
AnsLtze hierfiir vor, die Verwendung der Humatc fiir Abwasser- 
reinigung, zur Emulgierung von Desinfektionsmittrln, f i i r  die Durch- 
fuhrung des GieBvcrfahrcns in der Tonindustrie usw. ,Ja, in fruheren 
Jahrzehnten ist tlcr Versuch gemacht worden, die Ilumussubstanz 
zu Gerbereizwecken hcrmzuziehen. 

Wenn dicsr Vcrsuche sich auf die F7erwrrtung der im Torf am 
nieisten zersctztcn Produkte stutzen, so Rind auch auf der anderen 
Seite ebenso bernerkenswerte Versuche zur V e r w e r t u n g d e s 
w e n i g e r z e r s R t z t e n T o r f e s. Durch cine, Methode, die 
sich auf die Bestimmuna der Kohlenhydrate odw auf h e  Loslichkeit 
der Kohlenhydrate und Polysaccharide in 70% igcr Schwefelsaure 
griindet, konnten wir zeigen, dai3 der jiingere Moostorf, der in groi3er 
Niichtigkeit die Schichten stark zersetzten Hochmoores uberlagert, 
einen ganz geringen Zersetzungsgrad zeigt, da5 in ihni noch ein groBer 
Bruchteil, rund s/q, des ursprunglichen Pflanzrnmatcrials vorha.nden 
ist. Diese Massen organischen strukturierten Matcrials fordern den 
Naturforscher heraus, nach Verwendungen x u  sinnen. Gerade die 
Tahache, daD cs sich um ein Material hand(slt, das dem Pflanzen- 
stoffe nahest.t+t, lcnkt auf den Gedanken hin, tiicsc ergiebigc Roh- 
stoffquelle in mclrr oder weniger niittelbarer Ji'orni der Ernahrung 
des Menschen zusufiihren. Eine besonders wichtigc Anwendung in 
dieser R,icht,ung findet ja der Noostorf bereits als T o r f s t, r e u , 
wo er einerseits dcn Diingewert der tierischen Auswirfst,offe auf- 
nimmt und erhalt und andererseits im Acker selbst die giinstigsten 
Wirkungen herbcifiihrt. Es ist aber auch weiter denkbar, claB man 
durch chemische oder biologische 'Verhderungon dicses Moostorfes 
ihn selbst in hohci,cni MaDe zuin Diinger macht. Von K o c h in 

z, Es ist aus diesem (>runde zu verurteilen, da5 in eincr viclfach 
verbreiteten Reklamesrhrift pmpfohlen wird, k 1 e i n r Kokereien 
zu griinden. In  diesem Fallc ist eine irgendwie nutzbringendc Neben- 
produktengewinnung ausgrschlossen. Dann ist es richtiger, auf 
Nebenprodukte zu vwzichtm und zu ,,meilern ". 

Bakterien lebrn. In  dem mir unterstellten Institute gelang es nun, 
zu zeigen, da5 der Torf an die St,elle der Cellulose treten kann, 
jedorh ist die willkiirliche Fiihrung des Prozesses im CroBen noch mit 
Schwierigkeiten verknupft. Es erscheint aber such nicht ausge- 
schlossen, durch gecignete Veranderungen diesen jungen Moostorf 
unmittelbar als Futtermittel geeignet zu machen, wozu er an sich 
nicht geeignet ist. Man kann weitergehen und hoffen, dalj man durch 
geeignete Veranderung dieses Moostorfes aus ihm die Kraftquellen 
fur eiweil3aufbauende Lebewesen schafft, die dann unseren Nutz- 
tieren als Futter dienen konnen. Doch solche Ziele sind etwas weit, 
gesteckt. 

Eine gewisse Bedeut,ung hat auch die Verwertung eincr bcsonderen 
Hochmoorpflanze, des sog. W o 1 1 g r a s e s. Bestimmtc Teile des 
Wollgrases enthalten Zcllstoffasern, die sich im Moore sehr wohl 
erhalten haben. Es ist schon seit langerer Zeit gezcigt, da13 diese 
Fasern sich sehr wohl als F a s  e , r  m a  t e r i a l  f i ir T e  x t i l  - 
z w e c k e eignen, und man hat irn Kriege eine Reihe von wichtigen 
Verwendungen gefunden. Fur eine dauernde Ausnut!zung dieses 
Fasermaterials ist dio Gewinnung zu schwierig und wenig ergiebig. 
Sobald Mittel und Wrge gefunden sein werden, eine einfachere Aus- 
sonderung bei der Maschinentorfgewinnung zu erziclen, wird damit 
eine Quelle eroffnet, die auch auf dem Gebiete der Kleidernot zur 
Erleichterung beitragen kiinnte. 

Haufiger sind auch die Versuche, den T o r f z 11 B a u z w e  c k e  n 
heranzuziehcn. IZesonders erfolgreich sind diesc Versuche gewesen 
bei der Herstcllung von leichten, gut isolierenden Baustoffen aus 
dem vorerwahnten Moostorf. Es sind mehrcre Wabriken, die der- 
artige Produkte herstellen, doch scheinen dic cigeuartigsten die von 
Dyckerhoff in Neustadt, ,,Torfoleum'' bezeichnet, zu sein. Dieses 
Produkt zeichnet sich durch groBe Leichtigkrit und Wasserbestandig- 
keit, vor allem aber auch durch starkes Isolierungsvermogen &us, 
so aaQ es in vielen Dingen als Korkersatz bezcichnet werden kann. 
Diese Gegenstande haben mhon im Kriege eine ganz beachtenswerte 
Rolle gmpielt,, untcr anderem dienten sie als Isolierungsmitt,el fiir 
die AuDenwLnde der Unterseeboote. Auch der Kartuschdeckel aus 
RIoostorf fiir das hygroskopische Ammonpulvcr wan: hier zu gedenken. 
Bei diesen Baustoffen handelt es sich urn Sondererzeugnisse. Es 
wiire aber wiinschcnswert, den Torf in weitcrgebendem MaBe zw 
Linderung der Baustoffnot heranziehen zu ktinnen. Besonders 
wichtig wart gerade in den Mooren, wo haufig Ton und h h m  fehlt, 
einen Baustoff zu haben, den die Siedler sclbst mit den im Moore 
vorhandenen Mitteln herstellen konnten. Dieses rrscheint durchaus 
nicht nndenkbnr. Versuche, die in dem mir unterstellten Institute 
vorpenommcn sind. berechtigen zu den bestcn Iloffnungen. 

verehrte Anwesende! Sig sehen, es ist eine ganzc ' h i h e  von 
BIoglichkeiten vorhandm, bei denpn die Moore als Rohstoffquelle 
dienen konnen. In vielcn Punkten ist die Gabe, die der Quelle ent- 
stronit, ohne weiterr8 grrifbar, vielfach sind die Mittel schon gegeben, 
um ihre Gaben zu vcrrdrln und sie entfernteren Verwcndungsgebieten 
zuzufuhren, aber ebcnso haufig wird es notwendig sein, auf dem Wege 
der Forschung zu nructn Erkenntnissen vorwarts zu dringen, der 
Natur unbekannte Eigcnschaften und neue Wrge abzulauschen, 
um die gesteckten Zicle zu erreichen. Diese Ziele sind abrr so wichtig, 
daB sie auch die Bcschreitung eines langwierigen imd muhseligen 
Weges lohnen. Hamlclt 1:s sich doch, wie wir sehrn, uiu die Be- 
friedigiing der urspriinglichsten Bediirfnisse des Mcrischen : sich zu 
nahren und sich zu kleiden, sich ein Heim zu schaffen, das vor den 
Unbilden der Witterung schutzt und seine Rkume in der Winterkalte 
zu erwarmen und wcit dariiber hinaus die Grundlage zu schaffen 
fur die vielseitigste gewcrbliche Tktigkeit. [A. 196.1 

Das Einspruchsverfahren. 
Von Patentanwalt Dr. JULIUS EPHRAIM, Berlin. 

,Vortrag, gelralteu auf der Hauptversammluiig des Vereins deutscher Chemiker 
in Hanriover 1920, in der Bachgruppe fiir gcwerblichen Rechtsschutz.) 

(Eingeg 21.,9. 1919.) 

1. D i e  S t e l l u n g  d e s  E i n s p r e c h e n d e n .  
Das Patentgesetz kennt krin besonderes Einspruchsverfahren, 

vielmehr ist dssselbe lcdiglich ein Teil dcs Erteilungsverfahrens, 
o.elches beim Vorliegm eines Einspruches in gleicher Weise verlauft, 
ivicie beim Fehlcn desselben (D u n k h a s e , Gewerblichcr Rechts- 
jchutz 1907, S. 1). Obgleich das Patentamt nicht an die Antrage 
md Aiisfiihrungen dcs Einsprechenden gebunden ist, sondern auch 
ron sich aus weiteres Material beriicksichtigen kann (D u n k h a s e), 
iat der Einsprrchende doch die Stellung eiiier Partei'). 

~ 

l) Fiir die Parteistellung deu Einsprechcndcn: I 8 a y (3. Aufl.), 
3. 156, E p h r a i m , Gewerblicher Rechtsschutz 1907, S. 397. 




